


Закалка токами высокой частоты 

Токи высокой частоты вызывают разогрев поверхностного слоя 

изделия. Для поверхностного нагрева детали необходимо 

сконцентрировать большое количество электрической энергии в 

небольшом объеме металла и проводить нагрев с большими 

скоростями (30—300° С/с). Время нагрева при этом составляет 

1,5— 20 с.Это объясняется тем, что токи высокой частоты 

распространяются с неравномерной плотностью по 

сечению. Благодаря этому возникает большая плотность тока у 

поверхности изделия, вызывающая быстрый разогрев 

поверхностных слоев металла.
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